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TUBE

Faspars Spezialitaten

. HIER WIRD DER TUBE-BESUCHER ERSTMALS DEN
ITALIENISCHEN MASCHINENBAUER FASPAR AUF DER TUBE TREFFEN KONNEN.
BBR VERRAT, WARUM EIN STANDBESUCH LOHNT.

1_ Komplettanlage zum Langsteilen von Faspar. 2 _ Eine Stapelanlage mit zwei Stationen fiir eine schnet-

le Querteilanlage.
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Westlich von Mailand liegt das
Betriebsgeldnde von Faspar.
»Wir verflgen Uber eine Ferti-
gung ven 4.000 Quadratme-
tern und {berlegen, noch eine
weitere Halle zu mieteng,
erzahlt Dott.ssa Maddalena
Aime, die Verantwortliche flr
den Vertrieb des Maschinen-
bauers.

KLANGVOLLE NAMEN

Ihr Bruder Paolo ist der Gene-
ral Manager des Familienunter-
nehmens, das 1961 als Fasani &
Parini gegriindet und 1981 in
Faspar umbenannt wurde, Der
Erfolg des Unternehmens
kommt nicht von ungefahr,
denn Anlagen von Faspar fin-
den sich selbst in Unterneh-
men wie ThyssenKrupp. »In
Italien tragen unsere Anlagen
in der Regel unseren Namen.
Im Ausland steht meist der
Name des Maschinenbauers
auf den Anlagen. «, erldutert
Frau Dr. Aime.

STARKER EXPORT

Die Exportquote betrug 2007
rund 50 Prozent. Besonders
stark sind hier die Markte in
Osteuropa zu nennen. »Der
Exportanteil liegt wahrschein-
lich noch héher, denn wenn wir
unsere Anlagen an italienische
Maschinenbauer verkaufen,
gehen diese oftmals ins Aus-
land.« Ob Titan, Edelstanl,
Stahl, Aluminium, Kupfer oder
beschichtete Metallbdnder -
Faspar fertigt Band- und Zu-
fuhranlagen fiir alle gangigen
Metalle.

»Wir lassen die oft gropen
Schweiffkonstruktionen  von
Zulieferunternehmen fertigen.




Die Fris- und Ausdreharbeiten
jedoch fithren wir selbst
durch, erkldrt Dr. Aime. Steu-
erpulte, Elektroschranke sowie
die Software werden wvon
Faspar selbst gefertigt: »Wir
verwenden hier ausschlieflich
Siemens-Komponenten«, weip
Dr. Aime, denn die Maschinen-
bauer legen allergrépten Wert
auf Qualitatskomponenten.
»Natirlich sind wir zertifiziert,
nach UNI EN ISO 9001/Vision
2000«, bemerkt Frau Dr. Aime
auf die Frage nach den eigenen
Qualitatskriterien in der Ferti-
gung.

SPEZIALITAT ZUR TUBE

Zur Tube werden die Maschi-
nenbauer ihre Langsteilaniage
vorstellen, auf der Halbzeuge
fiir die Rohrfertigung herge-
stellt werden konnen. »Wir ha-
ben diese Anlage mit einer
Tragkraft bis 30 Tonnen, einer
maximalen  Geschwindigkeit
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von 200 m/min und fiir bis zu
1.600 mm breite Stahibander
realisiert. Edelstahl von 0,5 bis
6 mm kénnen darauf geschnit-
ten werden«, erldutert Dr
Maddalena Aime. Viele Opti-
onen wie etwa der automa-
tische Austausch der Schneid-
messer in einem zwei- oder
vierarmigen Karussell oder die

3 _ Faspar-Vertriebsleiterin Maddalena Aime: »Wir freuen uns

darauf, unsere Langsteilanlage auf der Tube vorstellen zu konnen.«

automatische Be- und Entla-
dung von Coils sind maglich.

Faspar wurde 1961 gegriindet.
Die  Geschaftsfihrung hat
Paolo Aime inne, Das Unter-
nehmen beschaftigt zurzeit 30
Mitarbeiter und stellt unter
anderem Linien zum Oberfla-
chenschleifen von Metallbdn-
dern (Coils), Langs- und Quer-

teilanlagen, Bandanlagen,
Richtmaschinen, Bandzufihr-
anlagen fir Umform- und
Stanzlinien, Fertigungslinien
zur Herstellung von Blechpa-
neelen mit Dd&mmeinlage sowie
Sondermaschinen und -anla-
gen her.

ERIK SCHAFER
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