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Demir Celik ve Paslanmaz Dergisi

Dosya: Celik Servis Hizmeti Veren Kuruluslar

Faspar ve Costa Levigatrici
makineleri ile esneklik ve kalite...

POSCO (6nceki TAD Metals) paslanmaz celik servis merkezi

Faspar'in Satig Bélimiinden Maddalena Aime ve
Costa Levigatrici Bolge Satig Miidiri Roberto Martini

Celik servis merkezi olan POSCO (6nceki
TAD Metals); agirlikl olarak, beyaz esya, evye
ve endustriyel mutfak tesisleri Ureten, kugcuk,
orta ve buyuk isletmelerin nihai paslanmaz sac
ihtiyacini kargilamaktadir. POSCO (6nceki TAD
Metals) yénetiminin konuyla ilgili agiklamalari
soyle: “Baslangicta sadece boru ticareti ile faa-
liyetlerine baglayan POSCO (énceki TAD
Metals), zamanla paslanmaz sac sektdrinde
kendini gelistirerek, diinya ¢apinda lider firmala-
rin paslanmaz sac ihtiyacini karsilamayi hedef-
leyerek bugunki dizeyine gelmistir. Firmamiz,
soguk haddelenmis saclardaki 6zel deneyimi,
uzmanligi ve potansiyeli sayesinde, paslanmaz
sac celik servis merkezleri arasinda, verimliligi,
hizmetleri ve ekonomikliginin yani sira, kalitesi
ve tedarik hizi ile de bir marka olmustur.”

Kalite ve hizli iiretim i¢in, modern bir makine
parki

Genis isleme kapasitesine sahip olan
POSCO (6nceki TAD Metals), rulodan finis saca
kadar her tlrlu yizeyi ve talebi kargilayabilen bir
celik servis merkezidir. Tum ylizey finis proses-
lerini kendi bunyesinde gelistiren firma, Faspar
ve Costa Levigatrici menseli, dilme, Gtlleme,
disk kesme, rulodan ruloya polisaj hatlarindan

olusan modern makine parki ile bu islemleri ger-
ceklestirmektedir. Hatlarin esnekligi sayesinde,
hem ylksek, hem de dustuk miktarli saclar,
verimli bir sekilde ve kisa surede iglenebilmek-
tedir. Musterilerinin yiksek taleplerine cevap
verebilmek icin iki tir sac isleme makinesi kulla-
nilmaktadir. Tim bu imkanlar, becerikli bir yone-
tim kadrosu ve uzman personelle tamamlan-
maktadir. Faspar ve Costa Levigatrici gibi ala-
ninda lider makine Ureticilerinin Urettigi makine-
leri tercih ettiklerini belirten POSCO (6nceki
TAD Metals) yoneticileri konu ile ilgili su deger-
lendirmelerde bulunuyor: “Faspar ile olan igbirli-
gimiz POSCO (6nceki TAD Metals) kurulmadan
Onceki yillara dayanmaktadir. Faspar'in diger
makine ile hatlarinin kullaniimasi esnasinda
olusan ¢ok olumlu tecriibelere istinaden, pazar
lideri firmamizda, anahtar teslimi rulodan ruloya
polisaj hatti icin Faspar ve Costa Levigatrici fir-
malarina siparis verilmistir. Sac isleme makine-
leri ve hatlar Uretiminde uzmanlasan Faspar,
40 yilhk tecriibesi ve dinya ¢capinda 300’0 askin
hatlari ile énemli bir kurulus olup; know-how'l,
ileri teknolojisi, ¢cok kaliteli Grunleri, gtvenilir ser-
vis hizmetleri ve musteri odakl yenilikleri ile isim
yapmistir. Ylzey taslama ve polisaj makinele-
rinde 50 yili askin deneyime sahip Costa
Levigatrici ile stratejik ortaklik anlasmasi yap-
mis olan Faspar, rulodan ruloya polisaj (zimpa-
ra, satine, scotch-brite) hatlari ile piyasada gide-
rek yukselen kalite ve glvenilirlik taleplerini kar-
silamaktadir.”

TAD Metals’
bir @listc kesi

Hedef kitle; cok yilksek ve 6zel kalite bek-
lentileri olan misteri pazarn

ileri teknolojiye sahip makine parkuru ve
yuksek dizeyli profesyonelligin, POSCO’yu
(6nceki TAD Metals) pazar liderligine tasidigini
vurgulayan POSCO yonetimi, (6nceki TAD
Metals) paslanmaz celik servis merkezi olarak
cok yuksek ve 6zel yuzey kalite beklentileri olan
musteri pazarlarina yogunlastiklarini séyluyor.
Aciklama soyle: “Bu taleplere uygun olarak, sac
daha giriste detayli bir kalite kontroliine tabi
tutulmaktadir, Ozellikle de mukavemeti
Rmax=700 N/mm?, et kalinhgi 0,4 — 3 mm, stan-
dart UrGin gamimizda olmasa da azami 4 mm
olan, AISI 300 ve 400 soguk ¢cekme paslanmaz
sac kullaniimaktadir. isledikleri rulolarin enleri
500 ile 1500 mm arasinda degismekte olup,
azami agirliklar 25.000 kg'dir. Levha sac ebad!
1500 x 6000 mm’dir. Havalandirma kapaklari ve
bulasik makineleri 6n panelleri gibi belirli amac-
lar icin kullanilan, 280x280 mm &lculi levha
saclari da Uretilmektedir. Nihai Urtnlerdeki pas-
lanmaz sac kullanimi artarak devam etmektedir.
Kurulu makineler, endiistriyel tesislerin ihtiyag-
larini kargilamaya uygun oldugu icin, POSCO
(6nceki TAD Metals)’in ana musteri grubu buyik
paslanmaz tesis Ureticileridir.”

Olcii sapmalarini gideren seri disk kesim
makasi

Faspar’in en son teknoloji kullanarak Urettigi
makine ve hatlar; sac malzeme, parca Olctleri
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TAD Metals’'de Faspar’dan,; bir dilme, bir boy kesme, bir disk
kesme hattinin yaninda, Costa Levigatrici ile birlikte gelisti-
rilmig olan rulodan ruloya ytizey igleme hatti mevcuttur.

ve istenen uUretim kapasitelerine goére, ylzey
isleme ve kesim kalite ve toleranslarini, istenilen
Olcl ve hassasiyetleri saglayacak sekilde tasar-
layip Uretmektedir. Faspar’in satis béliminden
Maddalena Aime, en son elde ettikleri teknoloji-
leri uygulandiklarini ve her hatti kendi icinde
optimize ettiklerini belirterek su acgiklamalarda
bulundu: “Ornegin dilme hattinda, &éncelikle
bicak degisim slresi (zerinde galisarak, dilme
mandrenini tam otomatik sokip-sikarak ve
degistirerek hattin durma siresini en aza indir-
gedik. Bu yeni sistem sayesinde disk mandreni,
diime disk ve aralik burglarinin ayari hari¢, 5
dakikada degistirilebilmekte olup, mandrenin
sokuilup-takilmasi ve degistiriimesi esnasinda
operatdrun mudahalesine gerek yoktur. Boy
kesme hattindaki dogrultucunun da, dogrultma
hassasiyeti, kalite standartlarini karsilayacak
sekilde optimize edilmistir. Bunu saglamak icin
birbirinden tamamen bagimsiz hareketli ve
kontrollu ilave ara ve karsi merdaneler kullanil-

migtir. Bu hattaki kayda deger bir yenilik ise, cift
bicakl disk kesme makinesindeki bicaklar arasi
mesafe ayarinin, kesme ¢apini hizli ve hassas
bir sekilde degistirebilmek icin, tam otomatik ve
timdayle elektronik olmasidir. Disk kesme tezga-
hi, cok gelismis ve hassas konstriksiyonu saye-
sinde, slrekli kesim yaparken, 6l¢t sapmalarini
telafi etmektedir. Sacin rulodan kavisli gelmesi
halinde, bu kavis ¢ok 6zel bir sistem ile belirle-
nerek, hata kompanse edilmektedir. Bu 6zellik
sayesinde, kivrik sacdaki kesim hatalari, belirli
bir 6lglye kadar asgariye indirilebilmekte, hatta
ortadan kaldirilabilmektedir. Bu teknik, kalitenin
arttirilmasi ve surekliliginin saglanmasi acgisin-
dan 6nemli bir adimdir.”

Enerji tasarruf odakli elektrik salt dolabi

Hatlarin tim parcalar Faspar’in fabrikasin-
da Uretilmektedir. Musterilerine kaliteli ve reka-
bet edebilen ekonomik ¢bézimler sunabilmek
icin, yillarin deneyimine dayanan know-how ve
yenilikci teknolojiler kullaniimistir. Uretimin tim
asamalarinin, gegerli tum standart ve talimatla-
ra uygunlugu, teknik bolim tarafindan titizlikle
kontrol edilir. Tim hat Unitelerinin kolay anlasi-
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labilir ve tam elektronik kontrolli icin gerekli
yazilimlarin gelistirilmesinin yani sira, Faspar’in
digli kutusunda, 6rnegin enerji tasarrufu sagla-
yan KERS (Kinetic Energy Recovery System)
sistemleri gibi, son teknolojik Grlnler kullanil-
maktadir. “Boy kesme hatti calismasi esnasin-
da, bazi Uniteler enerji harcarken, bazi tniteler
de enerji aciga cikarir’ diyerek agiklamasina
devam eden Aime; “Frenleme esnasinda bosa
giden eneriji, 6zel geri kazanim sistemleri ile
mekanik veya elekirik enerjisi olarak kismen
geri kazanilarak, sebekede veya elektrik motor-
larinin beslenmesinde kullanilir. Bu tiir sistemle-
ri olmayan hatlara gbre %60’lara varan ener;ji
tasarruf edilebilir. Ozetle; hattin kurulu toplam
gucl yuksek olmasina ragmen, hattin calismasi
sirasinda ¢ok daha dusUk bir eneriji (sadece tak-
riben %40'1) yeterli olur. Bir hattin émri 20 yil
olarak kabul edilirse, bu sistem 6énemli bir avan-
taj saglar” diye konustu.

Yiizey iglemede sacin dogru gerdiriimesi ve
sac yiizeyinde kusur olmamasi gereklidir
Rulodan komple isleme hatlarinin projelen-

- 7 | ] "
BN ™ | Yazinin devami 50:sayfada



&) MetalSan |

®
Demir Celik ve Paslanmaz Dergisi

Dosya: Celik Servis Hizmeti Veren Kuruluslar

dirilmesi ve gelistiriimesi icin Faspar’in bunye-
sinde ar-ge merkezi kurdugunu belirten Aime,
sOzlerini soyle noktaladi: “Bizim en gucli oldu-
gumuz konu da, tam olarak rulodan sac igleme
prosesleridir. Rulo ile ¢alismada yillara dayali
tecribemiz sayesinde, rulonun nasil dogru bir
sekilde acildigini ve sarildigini, sacin nasil
islenmesi gerektigini, yizey islemede mikem-
mel senkronizasyonu biliyoruz. YUlzey isleme
konusunda bizim yapabilecegimiz, sadece saci
optimum ve mikemmel gerdirmek ve diizgin bir
sac ylzeyi saglamaktir. Cok kaliteli rin elde
etmek igin, geri kalani yizey isleme tezgahlari
halletmelidir. Yuzey isleme icin sac ¢ok iyi geril-
meli, sac ylUzeyinde kusur olmamali ki bdylece
isleme tezgahlari da isini tam olarak yapmalidir.
Hatta her ikisi de ¢cok énemlidir. En kaliteli trind
elde etmek igin, bu tezgahlarin senkronizasyo-
nu ¢ok iyi olmalidir. Bu nedenle, her ikisi de
kendi konusunda uzman ve tecribeli iki firmanin
isbirligi yapmasi fikri olustu: Ylzey islemede
Costa, Rulo islemede Faspar”.

AISI 300 ve 400 kalite paslanmaz saca
uygulanan yiizey iglemleri: “Satine, duplo ve
scotch brite”

Faspar’in isleme hatlarindan biri de Costa
Levigatrici ile birlikte Urettigi, rulodan ruloya
ylzey isleme (zimpara ve satine) hattidir.
“Costa ile bir isbirligi antlasmasi yaparak, birlik-
te anahtar teslimi ylzey isleme hatlari tretme
karari aldik diyen Costa Levigatrici Bolge
Mudurt Roberto Martini konu ile ilgili su agikla-
malari yapti: “Bu ortaklik POSCO (6nceki TAD
Metals) tesisi ile birlikte fillen baslamigtir. AlSI
300 ve 400 kalite paslanmaz sacin satinesi (3
ve 4 no), duplo ve scotch brite yizey islemleri
icin gelistirildi. POSCO (6nceki TAD Metals)'in
hattin azami isleme hizi ile ilgili istekleri dogrul-

Elde edilen diizlemselligin kalite standartiarina uygun olmasi icin %
boy kesme hatlarindaki dogrultucular da optimize edilmistir. :
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TAD Metals'de Faspar'dan; bir dilme, bir boy kesme, bir disk kesme hattinin yaninda,
Costa Levigatrici ile birlikte gelistiriimis olan rulodan ruloya yiizey isleme hatti meveuttur.

tusunda, iki yuzey isleme makinesine karar
vererek, zimparalamada 30 m/dak. scotch bri-
te’da ise 20 m/dak.ya ulastik. Burada ¢ok yuk-
sek performanslardan bahsetmekteyiz. Cinki
rakiplerimiz normalde 10-12 m/dak.lk hizlarda
calismaktalar. Aslinda hattin hizi 50 m/dak.
olmasina ragmen, yuksek kalitede ylzeyden
emin olmak icin, 30 m/dak. ile calismaktayiz.
Hattaki ylizey isleme tezgahlari, konsept ve
yapisindan dolayr sacin tamamen titresimsiz
olmasini saglamaktadir. Tezgahlar tamamen
kapall bir kabin icerisinde oldugundan, gurulti
dizeyi 82 dB’in altindadir. Satinede, uzun boylu
bant zimpara (takriben 3250 mm) kullanmak
cok 6nemlidir. Bu sayede tum rulo yizeyinde
homojen bir yizey purizliligu elde edilirken,

zimpara daha iyi sogutularak, hattin durduruldu-
du ve kayip zamanlar asgariye indirilir. Zimpara
bandinin boyu ne kadar uzun olursa, yiizey kali-
tesi o kadar daha homojen ve Kaliteli olur.
Tezgahlarin saca uyguladigl yizey basinci
Siemens PLC S7-300 tarafindan kontrol edilir-
ken, ayni zamanda Faspar’in PLC’sine baglidir.
Cunkl optimum ylzey islemenin sirr, ylzey
isleme tezgahlarinin hattin tamamiyla senkroni-
ze olmasinda ve kumandasindadir. Bu sistem
sayesinde, istenen yuzey islemeye gbére en
uygun ve sabit basingta optimum ve homojen
ylzey elde edilir. Brangimizdaki tecriibe deger-
leri bilgisayara teknolojik tablolar halinde giril-
mistir; bdylece tezgahlar yapilacak ylzey igle-
mine gbre sac yuzeyini, rulonun tamami sabit
basincta ve homojen olacak sekilde igler.
Boylece ylzey isleme cok basite indirgenerek,
operatdrin agirlikli olarak rulodaki hatalarla ilgi-
lenmesini saglanmaktadir.”

“Uzman operatér, muhtemel hatali saci
belirleyip, 1skartaya ayirabilir”

POSCO (6nceki TAD Metals) yonetimi
uzman operatériin géz kontroli ile hatal saci
ayirabilecegini belirtiyor. Konuyla ilgili degerlen-
dirme soyle: “Ayni zamanda, hatta sac yuzeyini
bosluklardan gézle kontrol eden uzman opera-
tér, muhtemel hatali saci belirleyip, 1skartaya
ayirabilir. Daha 6nce de belirtildigi gibi kafa
sayisi fazla oldugunda, bir misteri icin parlak
digeri icin mat ylizey elde edebiliriz. Bu esneklik
sayesinde, musterilerimizin degisken taleplerini
yerine getirebilmekteyiz. Normal olarak her
musteri kendi ylzey kalitesini aynen ister”.

Faspar & Costa Tirkiye temsilcisi
STS Makine (www.stsmakina.com)
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